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Disciplina:

1. Structuri textile — fire

N Tematica Bibliografie
crt.
- Suport de curs disciplina Structuri textile — fire, an univ.
1 Clasificarea firelor 2010 - 2011
' - Avram, M., Avram, D., Buhu, L. — Structura firelor. Editura
Gheorghe Asachi, lasi 2002
- Suport de curs disciplina Structuri textile — fire, an univ.
5 Influenta fluxului tehnologic asupra 2010 - 2011
' structurii firelor - Avram, M., Avram, D., Buhu, L. — Structura firelor. Editura
Gheorghe Asachi, lasi 2002
- Suport de curs disciplina Structuri textile — fire, an univ.
3. Caracteristicile firelor 2010 — 2011 . .
- Avram, M., Avram, D., Buhu, L. — Structura firelor. Editura
Gheorghe Asachi, lasi 2002

1. Firulfilat este ...
a. compus din fibre consolidate prin torsionare sau alte procedee
b. compus din fibre sau filamente unite prin torsionare sau alte procedee
c. compus din filamente consolidate prin torsionare sau alte procedee

2. In functie de structura, firele se clasifica in:
a. fir simplu, fir rasucit si fir de efect
b. fir simplu, fir rasucit, fir de efect, fir etirat, fir texturat, fir rotosetat, fir cu miez, fir infasurat
c. fir etirat, fir texturat, fir rotosetat, fir cu miez, fir infagurat

3. Laminarea influenteaza structura firului prin:
a. modul de consolidare a fibrelor sau filamentelor
b. gradul de orientare, indreptare, paralelizare si individualizare a fibrelor
c. modul de torsionare a fibrelor sau filamentelor

4. Pentru aceeasi finete a firului (acelasi Nm), care fire au coeficientul de scurtare cel mai mare?
a. cele care au cel mai mare grad de torsionare
b. nu depinde de gradul de torsionare
c. cele care au cel mai mic grad de torsionare

5. Voluminozitatea firului este influentata de structura prin:
a. torsiunea, tipul masinii de filat, numarul de fibre in sectiune
b. torsiunea, tensiunea de torsionare, numarul de fibre in sectiune
c. torsiunea, tehnologia de obtinere, numarul de fibre in sectiune

6. Pilozitatea este influentata de structura firului prin:
a. numarul de fibre din sectiune, torsiune si rezistenta
b. torsiune, sens de torsiune si diametru
c. numarul de fibre din sectiune, torsiune

7. Firul compozit este:
a. alcatuit din fibre
b. alcatuit din fibre si filamente
c. alcatuit din filamente
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8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

In functie de structura, firele filate se clasifica in:

a. fir simplu, fir rasucit si fir de efect

b. fir simplu, fir rasucit, fir de efect, fir etirat, fir texturat, fir rotosetat, fir cu miez, fir infasurat
c. fir etirat, fir texturat, fir rotosetat, fir cu miez, fir infasurat

Comportarea firului la solicitarea de intindere se apreciaza prin:

a. rezistenta la rupere, coeficientul de variatie la finete, tenacitatea, lungimea de rupere

b. rezistenta la rupere, coeficientul de variatie la alungire, tenacitatea, lungimea de rupere
c. rezistenta la rupere, coeficientul de variatie la rezistenta, tenacitatea, lungimea de rupere

n functie de finete, firele sunt:

a. groase: Nm < 10; medii: Nm 10 - 100; fine: Nm 100 - 200; foarte fine: Nm > 200
b. groase: Nm > 10; medii: Nm 10 - 100; fine: Nm 100 - 200; foarte fine: Nm < 200
c. groase: Nm > 10; medii: Nm 10 - 100; fine: Nm 100 - 200; foarte fine: Nm > 200

Structura firelor este influentata de pieptanare prin:

a. eliminarea impuritatilor si a fibrelor scurte, gradul de orientare, indreptare, paralelizare si
individualizare a fibrelor si variatia numarului de fibre din sectiune

b. modul de consolidare a fibrelor sau filamentelor

c. modul de infasurare a fibrelor sau filamentelor

Coeficientul de scurtare este:

a. raportul dintre diferenta dintre lungimea initiala si cea finala si lungimea initiala
b. raportul dintre lungimea initiala si lungimea finala

c. raportul dintre lungimea finala si lungimea initiala

Firul cu miez este:

a. firul este format din fibre infasurate cu fibre

b. firul este format dintr-un fir filamentar care este infasurat cu fibre
c. firul este format din fibre infasurate cu fire filamentare

Finetea firelor simple depind de:

a. finetea fibrelor, numarul de fibre din sectiune, torsiune, rezistenta fibrelor
b. finetea fibrelor, numarul de fibre, rezistenta si alungirea fibrelor

c. finetea fibrelor, numarul de fibre din sectiune, torsiune, umiditate

Pentru tesaturile ce vor fi puternic piuate, gradul de torsionare (coeficientul de torsiune) al
firelor ...

a. nu are nicio influenta

b. trebuie sa fie mai mic

c. trebuie sa fie mai mare

Parametrii care influenteaza pilozitatea sunt:

a. structura firului, caracteristicile fibrelor

b. structura firului, caracteristicile fibrelor, condiiile de obtinere si prelucrare a firului
c. caracteristicile fibrelor, conditiile de obtinere si prelucrare a firului

In cazul firelor filate, rezistenta la rupere este data de:

a. numarul filamentelor din structura firului

b. numarul fibrelor fixate

c. numarul fibrelor fixate si de numarul fibrelor alunecatoare

Curba efort — alungire a firelor depinde de:
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a. hatura materiei prime, structura amestecului, structura firului
b. lungimea materiei prime, structura amestecului, structura firului
c. tipul materiei prime, structura amestecului, structura firului
Raspunsuri corecte
la 2b 3.b 4.c 5.c 6.c 7.b 8.a 9.c
10.a 11.a 12.c 13.b 1l4.c 15.b 16.b 17.c 18.a
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Disciplina:

2. Structuri textile — tesaturi

Bibliografie:
Nr. . . .
Tematica Bibliografie
crt.
1 Caracteristici de structura ale Cioara Lucica -Structura tesaturilor, Editura Performantica
' tesaturilor lasi, 2001, pag. 17
5 Legaturi fundamentale Cioa_ré Lucica -Structura tesaturilor, Editura Performantica,
lasi, 2001, pag. 41-46
3 Legaturi derivate Cioqré Lucica -Structura tesaturilor, Editura Performantica,
lasi, 2001, pag. 51-84
4 Legaturi combinate Cioqré Lucica -Structura tesaturilor, Editura Performantica,
lasi, 2001, pag. 107-117

1. Raportul in urzeala si in batatura pentru o legatura fundamentala trebuie sa fie:

a. Ru=Rb=R
b. Ru>Rb
c. Ru<Rb

2. Fractia care urmeaza dupa notatia D la legaturile diagonal fundamental, reprezinta:

a. evolutia primului fir de urzeala
b. R/+Su
c. R/-Su

3. Care dintre urmatoarele legaturi rips de urzeala este un rips compus:

a Rug
2

b R, 22
13

c Rui
2

4. La care dintre urmatoarele legaturi evolutia primului fir de urzeala este “6 luat , 1 lasat”

a. Dll
6
1 2
D—
6 2

2
C. AEefect de urzeala.

5. Care este raportul in urzeala si in batatura al unei legaturi diagonal incrucisat avand ca baza urmatoarele
12

caracteristici: legatura de baza, diagonal D 5 / si numarul de fire de urzeala cu diagonal de

dreapta, n,=8:
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a. Ru=8 Rb=8
b. Ru=16 Rb=6
c. Ru=16 Rb=8

6. Legaturile diagonal piezis creeaza in campul {esaturii aspect de:

a. suprafata cu nervuri longitudinale
b. suprafata cu nervuri oblice
c. suprafata cu nervuri transversale

7. Raportul pentru legaturile diagonal fundamental este:

3
3
2

O T o
T U
v IV Vv

8. Care dintre urmatoarele legaturi este o legatura diagonal intarit:

a. D 1/4
b. D2/1
c. D4/2

9. La care dintre urmatoarele legaturi, pentru a accentua efectul de suprafatd specific legaturii, se
recomanda ca firele de urzeala sa fi netede, uniforme, subtiri si mai dese decét firele de batatura :

a. atlas cu efect de urzeala
b. ajour
C. panama

10. La care dintre urmatoarele legaturi evolutia primului fir de urzeala este "2 luat, 3 lasat, 1 luat, 1 lasat”

a R,2L
31

Lo, 21
3 1

5
C. AEefect de urzeala.

11. Care este raportul in urzeala si in batatura al legaturii diagonal ascutit cu varf simplu, care are ca baza
urmatoarele caracteristici: legatura de baza, diagonal D 2/2 , numarul de fire de urzeala cu diagonal
de dreapta nu=8:

Ru=14, Rb=8
Ru=14, Rb=14
c. Ru=14, Rb=4

op

12. Care este semnificatia unui patratel marcat (care se citeste “luat”), in reprezentarea grafica a legaturilor:

a. element de fesatura cu efect de urzeala
b. element de tesatura cu efect de batatura
c. element de tesatura cu efect mixt

13. Care este intervalul in care sunt cuprinse valorile saltului pentru o legatura atlas fundamental:
a. 3<S<R-2
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b.
c.

2 < S<R-3
2<S<R-2

14. Legaturile rips de urzeala creeaza in campul {esaturii efecte de:

a.
b.
C.

15. Care este raportul legaturii diagonal piezis care are ca legatura de baza un diagonal D 15 >

op

dungi sau nervuri longitudinale
dungi sau nervuri transversale
dungi sau nervuri oblice

11 Si se
1

construieste cu salt Su=2:

Ru=6, Rb=11
Ru=11, Rb=11
Ru=11, Rb=6

16. La care dintre legaturile diagonal de mai jos, firele au cel mai mic numar de treceri de pe o parte pe alta

C.

a tesaturii in cadrul unui raport:

1
D_
3

17. Conditia de existenta a unei legaturi presupune ca evolutia oricarui fir de urzeala si de batatura sa fie

a.
b.
c.

alcatuita din:

cel putin o pereche de segmente de legare cum ar fi de exemplu “1 luat, 5 lasat”
numai un segmente de legare de legare cu efect de batatura, cum ar fi de exemplu ,5 lasat”
numai un segmente de legare de legare cu efect de urzeala, cum ar fi de exemplu ,5 luat”

18. Care este raportul in urzeala si in batatura al unei legaturi cu 2 dungi longitudinale obtinute prin rotirea si

op

negativarea legaturii diagonal D 2/2, daca in prima dunga raportul legaturii de baza se repeta de 2
ori, iar in a doua dunga de 3 ori:

Ru=20 Rb=4

Ru=8 Rb=4

Ru=20 Rb=8

Raspunsuri corecte

l-a 7-b 13-c
2-a 8-c 14-b
3-b 9-a 15-b
4-c 10-b 16-c
5-c 11-c 17 -a
6-b 12—-a 18-a
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Disciplina:

3. Structuri textile. Tricoturi

(l:\lrrt Tematica Bibliografie selectiva
PR Suport de curs
1. Caracteristici de structura ale Comandar, C.—Structura si proiectarea tricoturilor (Tricoturi

tricoturilor din batatura

din batatura), Editura Cermi lasi, 1998

2. Legaturi de baza, Legaturi derivate

Suport de curs
Comandar, C.—Structura si proiectarea tricoturilor (Tricoturi
din batatura), Editura Cermi lasi, 1998 pag. 67-79, 121-128

Suport de curs
Comandar, C.—Structura si proiectarea tricoturilor (Tricoturi

3. | Structuri cu desene din batstura), Editura Cermi lasi, 1998 pag. 135-141; 143-
151, 154-161, 164-172, 176-199, 209-213
4 Legaturi de tricot din urzeala pe o Comandar, C.—Structura si proiectarea tricoturilor din

fontura

urzeala, Editura Performantica lasi, 2003 pag. 27-53

Tricoturi din urzeald cu doua sisteme
de fire

Comandar, C.-Structura si proiectarea tricoturilor din
urzeala, Editura Performantica lasi, 2003 pag. 91-105,125-
134

Structura lincs cu desen lincs este
a. O legatura de baza
b. O structura cu desen combinat
c. O structura cu desen de legatura

2. Elementul caracteristic ochiului tip patent este constituit de pozitia

a. Bucleide ac
b. Buclei de platina
c. Flancurilor

3. Ce reprezinta elementul marcat cu negru in figura

a. Bucla de inceput
b. Bucla de ancorare
c. Bucla netranformata in ochi
4. Ochiul dublu de tricot din batatura contine
a. Bucla netransformata in ochi
b. Bucla de ancorare
c. Bucla de inceput

5. Structura reprezentata este cu desen

a. Combinat
b. De legatura
c. De culoare
6. Ochiul normal de tricot din urzeala contine
a. Bucla de inceput
b. Segment de legatura
c. Bucla de platina
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7. Legatura atlas se caracterizeaza prin evolutia firului
a. Intr-un singur sir
b. In doua siruri nevecine
c. In mai mult de doua siruri adiacente
8. Firul de captuseala realizeaza
a. Bucle de inceput
b. Bucle de ancorare
c. Puncte de legare cu flancurile ochiurilor de fond
9. Structura cu desen tip torsada contine
a. Ochiuri incrucisate
b. Ochiuri transferate
c. Ochiuri duble
10. Indicele ochiului dublu este dat de
a. Numarul flotarilor dispuse n dreptul unui ochi
b. Numarul buclelor netransformate in ochi
c. Numarul de siruri pe care evolueaza buclele
11. Structura din figura reprezinta

-{l}-\
T

N
M

a. Milano Rib K 2 a4
b. Patent cu ochiuri duble
c. Vallaunrand

12. Desenul prin deplasare se realizeaza prin
a. Deplasarea laterala a fonturii
b. Transferul ochiurilor
c. Scoaterea acelor din lucru

13. Ochiul normal de tricot din batatura contine
a. Bucla de ancorare
b. Bucla de inceput
c. Bucla de platina

14. Structura din figura contine

a. Ochiuri duble de doua siruri de indice 3
b. Ochiuri retinute de indice 2
c. Ochiuri duble si retinute de indice 2

15. Structura lincs cu desen lincs se caracterizeaza prin
a. Dispunerea ochiurilor fata — spate, conform unui desen
b. Ochiuri lincs transferate
c. Ochiuri lincs cu desen prin deplasare

16. Marimea segmentulului de legatura depinde de amplitudinea
a. deplasarii pasetei prin fata acului
b. deplasarii pasetei prin spatele acului
c. miscarii de oscilatie printre ace

17. Legatura tricot derivat contine
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a. Ochiuri cu segmente de legatura bilaterale
b. Ochiuri cu segmente de legatura unilaterale
c. Ambele tipuri

18. Structura din figura reprezinta

a. Lantisor — tricot derivat
b. Lantisor cu fire de batatura
c. Tricot derivat — Atlaz

Raspunsuri corecte:
la 2b 3b 4da 5c 6b 7c 8b 9a

10b lla 12a 13c 14a 15a 16b 17b 18b
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Disciplina

4. Structura si proiectarea confecitiilor textile.

Nr. Tematica Bibliografie selectiva

crt.

1. Caracterizarea sub aspect - Filipescu E., Structura si proiectarea confectiilor,curs Editura
anatomo-morfologic a PERFORMANTICA, 2003, pag. 60 + 64; pag. 69 + 71.
C?;Peu!?é:rlijir}]rﬁg}ggésri?rﬁili - Filipescu E., Avadanei M. , Structura si proiectarea confectiilor
P ' textile, indrumar de laborator, Editura PERFORMANTICA, 2003,

pag. 7 + 10.
- Suport de curs

2. Criterii de dimensionare a - Filipescu E., Structura si proiectarea confectiilor,curs Editura
produselor de imbracaminte PERFORMANTICA, 2003, pag. 96 + 97; 111+ 112.

- Filipescu E., Avadanei M. , Structura si proiectarea confectiilor
textile, indrumar de laborator, Editura PERFORMANTICA, 2003,
pag. 32 + 36.

- Suport de curs

3. Aplicarea metodei geometrice + Filipescu E., Structura si proiectarea confectiilor,curs Editura
la proiectarea tiparelor PERFORMANTICA, 2003, pag. 137+ 138; 141 + 144; 148; 152 +
produselor de imbracaminte 153; 168; 182 ;183; 196; 202 +205; 212 + 215.

- Filipescu E., Avadanei M. , Structura si proiectarea confectiilor
textile, indrumar de laborator, Editura PERFORMANTICA, 2003,
pag. 37 + 52; 106 + 115.

- Suport de curs

Dimensiunile totale (globale) ale corpului sunt:
a. inaltimea corpului, perimetrul bustului, perimetrul taliei
b. Tnaliimea corpului, perimetrul bustului, masa corpului
¢. Tnaltimea corpului, perimetrul bustului, perimetrul soldurilor
Tipul conformational la femei se stabileste cu relatia:
a. lc-Pb
b. Ps-Pb
c. Ps-Pt
Adaosul constructiv (compozitional) se calculeaza cu relatia:
a. Ac=Al+Ag
b. Ac = Almin.nec. + A d-c
c. Ac = Al+agint.
Pentru calculul adaosului de compensare (A ), la efectuarea tratamentului umido-termic, este necesar
s& se cunoasca:
a. coeficientul de contractie al materialuli si dimensiunile transversale / longitudinale ale produsului
b. grosimea si contractia materialului
c. grosimea si dimensiunile transversale / longitudinale ale produsului
Care este forma generala a relatiilor de tipul | necesare in dimensionarea segmentelor constructive ale
tiparelor de baza
a. Y=aY'+b
b. Y=X+A
c. Y=aX'"+bA+C
Reteaua de linii de baza, la PSU, are urmatoarele linii orizontale:
a. linia bustului, linia taliei, linia de terminatie
b. orizontala de baza, linia bustului, linia de terminatie
c. orizontala de baza, linia bustului, linia taliei, linia soldurilor, linia de terminatie
Reteaua de linii de baza, la PSU, are urmatoarele linii verticale:
a. vericala de baza (linia de simetrie a spatelui), linia de simetrie a fetei, linia de latime a spatelui,
linia de latime a fetei, linia de inaltime a spatelui, linia de Tnaltime a fetei
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b. linia de simetrie a fetei, linia de latime a spatelui, linia de Iatime a fetei, linia de Tnaltime a spatelui,
linia de Tnalfime a fetei
c. vericala de baza (linia de simetrie a spatelui), linia de simetrie a fetei, linia de latime a spatelui,
linia de Tnalfime a fetei
8. Intrasarea liniei de simetrie a spatelui, ca linie de contur, la PSU, este necesar sa se cunoasca:
a. marimea produsului, silueta produsului, structura de straturi, prezenta sau absenta cusaturii pe
mijlocul spatelui.
b. marimea si talia produsului, structura de straturi si grosimea materialelor componente, prezenta
sau absenta cusaturii pe mijlocul spatelui.
c. silueta produsului, structura de straturi si grosimea materialelor componente, prezenta sau
absenta cusaturii pe mijlocul spatelui.
9. Latimea totala a tiparului pe linia bustului (I, ) se calculeaza cu relatia:
a. lp=Is+1
b. ly=ls+lm+lf =1/2P, + Ap
C. lp=lg+12P,+A,
10. Care este relatia de dimensionare a segmentului lungimea umarului la fata (I, )
a. lg=Ig+A
b. Iy =lis—(0+1cm)
c. Iy =li+ (0+1cm)
11.Care este relatia generala de dimensionare a tiparelor pe linia taliei ( de stabilire a latimii pe linia taliei)
i. I'( = ]/4 Pt - A'(
i 1y =lp-lg
ii. |y =%Pt+At
12. Care este relatia generala de dimensionare a tiparelor pe linia soldurilor( de stabilire a Iatimii pe linia
soldurilor)
a. lg=%Ps+As
b. Iy =%Pt+%Ps
c. lg =1lp +1
13. Care este relatia dintre perimetrul capului de maneca (P.,, ) si perimetrul rascroielii manecii (P, ), la
produsele de imbracaminte cu maneca de croiala clasica:
a. Pcm < Prm
b. Pcm > Prm
Cc. Pem =Pm
14. In tiparul de baza pentru fusta, adancimea pensei de la fata (Apf) si adancimea pensei de la spate
(Aps) sunt in una din urmatoarele situatii:
a. Apf=Aps
b. Ap f> Aps
c. Apf<Aps
15. In tiparul de baza pentru fusta, lungimea pensei de la fata (Lpf) si lungimea pensei de la spate (Lps)
sunt in una din urmatoarele situatji:
a. Lpf < Lps
b. Lpf=Lps
c. Lpf>Lps
16. Adancimea toatala a penselor din talie la fusta (Z Apt ) se calculeaza cu relatia generala:
a. 2Apt="%Ps+ As
b. 2 Apt=1/2 Ps-% Pt
c. ZApt =(1/2Ps +As ) — (1/2 Pt + At)
17. Liniile orizontale ale retelei de linii de baza pentru pantaloni sunt:
a. linia taliei, a soldurilor, de terminatie.
b. linia taliei, a soldurilor, a slitului, de terminatie.
c. linia taliei, a soldurilor, a slitului, a genunchiului, de terminatie.
18. La pantaloni, latimea totala pe linia soldurilor (I, ) se calculeaza cu relatia generala:
a lys =% Ps+ A,
b. lps =% Pg - A
C. lps=YaPgs+ A,

RASPUNSURI (SPC T)

1.b 2.b 3.a 4.a 5.b 6.c
7.a 8.c 9.b 10.b 11.c 12.a
13.b 14.c 15.a 16.c 17.c 18.a
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Disciplina:

5. Structura si proiectarea incaltamintei si marochinariei

Malureanu G., Mihai A., Bazele proiectarii incaltamintei, Ed

Funcfiile incaltamintei Performantica, 2003, ISBN 973-8075-88-2, pag. 20-25,

Metode de baza in proiectarea
ansamblului superior al incaltdmintei

Metode de obtinere a desfasuratei
suprafetei dorsale a calapodului

Bazele proiectarii dimensiunilor Malureanu G., Mihai A., Bazele proiectarii incaltamintei, Ed
reperelor ansamblului superior al Performantica, 2003, ISBN 973-8075-88-2, pag. 167-196
incéltdmintei

Calculul dimensiunilor de baza pentru
reperele constructiilor clasice

Calculul rezervelor tehnologice

Obtinerea copiei medii

Obtinerea desenului de baza Mihai A., Pastina M., s.a- Proiectarea incaltamintei, Ed

© |® N | v

. - Performantica, 2009, ISBN 978-973-730-645-6, pag. 15-72
Proiectarea pantofului decoltat pentru

femei

Dupa imbracarea calapodului cu hartie/ banda autoadeziva/ material textil, se preiau prin copiere o
serie de linii definitorii pentru forma acestuia. Liniile preluate de pe calapod sunt:

a) Linia ristului, linia centrala , linia muchiei superioare, linia muchiei inferioare

b) Linia curburii posterioare, linia centrala, linia muchiei superioare, linia muchiei inferioare

c) Liniile de control, linia centrala, linia muchiei superioare, linia muchiei inferioare

Intr-o retea de constructie 2D, liniile de baza reprezinta:

a) urmele verticale ale unor plane de profil ce sectioneaza piciorul printr-o serie de puncte
anatomice importante

b) linii auxiliare folosite la proiectarea constructiva a incaliamintei

c) linii care definesc modelul proiectat

Linia de baza | reprezinta urma verticala a unui plan de profil ce sectioneaza piciorul prin centrul
maleolei externe si este trasata paralel cu axa o’y’, la distanta:

a) X1=0.63 * Lungimea copiei medii, masurata din originea sistemului de axe x'0’y’

b) X1=0.23 * Lungimea copiei medii, masurata din originea sistemului de axe x'0’y’

¢) X1=0.03 * Lungimea copiei medii masurata din originea sistemului de axe x'0’y

Pozitionarea punctului 4, care indica inaltimea carambului la spate, este conditionata de numarul de

marime al calapodului si de sistemul de marime folosit, astfel:

a) pe linie curba la distanta 14=0.15 x Nr.Marime +24, numarul de marime al incal{amintei fiind
exprimat Tn mm (pentru sistemul metric)

b) pe linie curba la distanta 14= Nr.Marime +19, numarul de marime al incaltamintei fiind exprimat
in puncte cizmaresti (pentru sistemul francez)

c) pe linie dreapta la distanta 14=0.15 x Nr.Marime +24, numarul de marime al incaltamintei fiind
exprimat in mm (pentru sistemul metric)

Rezerva de tragere in cazul incaliamintei cu talpa lipita ( sistem de confectiie IL) are valori variabile

de-a lungul conturului inferior , dupa cum urmeaza:

a) 9-11mm in zona calcaiului, 15-17 mm Tn zona glencului, 17-19 mm in zona de Tnceput a varfului,
12-13 mm n mijlocul zonei de varf, 15-17 mm Tn varful copiei medii

b) 15-17mm in zona calcéiului, 17-19 mm in zona glencului, 15-17 mm in zona de Tnceput a
varfului, 12-13 mm n mijlocul zonei de varf , 9-11 mm in varful copiei medii

c) 15-17mm in zona calcaiului, 15-17 mm in zona glencului, 17-19 mm Tn zona de Tnceput a
varfului, 12-13 mm n mijlocul zonei de varf, 9-11 mm in varful copiei medii
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10.

11.

12.

13.

14,

15.

Obtinerea tiparului caputei la pantoful decoltat pentru femei se face prin oglindirea acesteia fd4 a de:
a) Linia centrald/de simetrie a staifului

b) Linia centrala/de simetrie a carambului

c) Linia centrala/de simetrie a caputei

La aplatizarea suprafetei dorsale a calapodului se obtine:

a) Un contur inchis 2D, reprezentand desfasurata in plan a suprafetei 3D a calapodului
b) O retea de constructie 2D

c) O retea de constructie 3D

Tnainte de separarea celor doua invelisuri de hartie /banda autoadezivd sau material textile in

vederea aplatizarii, se preiau de pe calapod, Tn mod obligatoriu, urmatoarele puncte:

a) Punctul care marcheaza pozitionarea tocului si punctul de deschidere a caputei

b) Punctele corespunzatoare articulatiilor metatarso-falangiene (interior si exterior) si punctul de
deschidere a caputei

¢) Punctul de rist si punctul de deschidere a caputei

Punctul C este definit ca fiind punctul de intersectie dintre linia de baza IV si conturul copiei medii, si
indica:

a) Punctul de maxima curbura la spate

b) Punctul de rist

¢) Punctul de deschidere a caputei

Linia de baza lll reprezinta urma verticala a unui plan de profil ce sectioneaza piciorul in dreptul
cuneiformul 11l si este trasata paralel cu axa o’y’, la distanta:

a) X3=0.28 * Lungimea copiei medii masurata din originea sistemului de axe x'0’y’

b) X3=0.48 * Lungimea copiei medii masurata din originea sistemului de axe x'0’y’

¢) X3=0.88 * Lungimea copiei medii masurata din originea sistemului de axe x'o’y’

Linia ristului este trasata:

a) Sub un unghi de 110-120° fata de linia staifului rigid (linia 23 din reteaua de baza)

b) Sub un unghi de 110-120° fata de linia superioara a cardmbului (linia 24 din retfeaua de baza)
¢) Sub un unghi de 60-80° fata de linia superioara a carambului (linia 24 din reteaua de baza)

La imbinarea reperelor prin suprapunere, marimea rezervei de coasere se calculeaza in functie de:

a) grosimea materialelor care participa la imbinare

b) distanta primului tighel de cusatura fata de marginea primului reper, numarul de tighele si
distanta de la ultimul tighel pana la marginea celuilalt reper

c) sistemul de confectie

Tocul poate prezenta diverse forme si dimensiuni, fiind reperul cel mai supus influentelor din moda.
Acest reper component al ansamblului inferior al incaltamintei are in primul rdnd un rol functional
care consta in

a) echilibrarea presiunilor pe suprafata de sprijin
b) distribuirea corespunzatoare a sarcinii corpului pe partea posterioara si anterioara a piciorului
€) mentinerea unei pozitii corespunzatoare a boltiji piciorului

Cele doua desfasurate ale suprafetei calapodului ( interioara si exterioara) se mediaza:

a) De jur-imprejur, mai putin pe conturul inferior daca exista o diferenta semnificativa intre cele
doua desfagurate

b) Numaiin zona de varf, mai putin pe conturul inferior daca exista o diferenta semnificativa intre
cele doua desfasurate

c) De jur-imprejur, cu exceptia conturului superior (platforma calapodului)

Punctul P, definit ca fiind punctul de intersectie a liniei ce uneste articulatiile metatarsofalangiene |-V
cu axa brantului, este situat:

a) pe pe axa Ox la distanta 1P =0.62 x Lb, unde Lb- reprezinta lungimea brantului

b) pe axa Ox la distanta 1P =0.62 * Lcm, unde Lcm- reprezinta lungimea copiei medii

c) pe axa Oy la distanta 1P =0.62 * Lcm, unde Lcm- reprezintd lungimea copiei medii
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16. Linia de baza Il reprezinta urma verticala a unui plan de profil ce sectioneaza piciorul prin articulatia
tars posterior-tars anterior si este trasata paralel cu axa o'y, la distanta:
a) X2=0.41* Lungimea copiei medii masurata din originea sistemului de axe x'0’y’
b) X2=0.71* Lungimea copiei medii masurata din originea sistemului de axe x’0’y’
c) X2=0.23* Lungimea copiei medii masurata din originea sistemului de axe x'0'y’

17. Atat in dinamica, dar mai ales Tn pozitia de sprijin ortostatic bilateral, eforturile repartizate pe picior
solicita puternic elementele de schelet care formeaza bolta longitudinala interna a acestuia. Reperul
din structura incaltamintei care asigura mentinerea boltii piciorului este:

a) brantul
b) glencul
c) fintaritura de brant

18. Mentinerea in pozitie normalid a articulatiei dintre gamba si picior este asigurata de prezenta in
structura incaltamintei a:

a) bombeului si a staifului
b) staifului rigid si a caputei cu aripile prelungite
c) staifului rigid si a carambilor fixati pe picior

Raspunsuri: 1b, 2a, 3b, 4a, 5b, 6¢c, 7a, 8b, 9c, 10b, 11a, 12b, 13b, 14a, 15b, 16a, 17b, 18c
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Disciplina:

6. Design industrial - fire

Bibliografie:
Nr. . . .
Tematica Bibliografie
crt.
- Suport de curs disciplina Design industrial — fire, an univ.
1 Fibrele prin prisma designului 2011-2012

firelor

- Avram, D., Buhu, L. — Proiectarea tehnologica in filaturile de
lana. Casa de Editura Venus. ISBN 973-8174-15-5, lasi 2001

- Suport de curs disciplina Design industrial — fire, an univ.
2011-2012

2. Creatia amestecului de fibre - Avram, D., Buhu, L. — Proiectarea tehnologica in filaturile de
lana. Casa de Editura Venus. ISBN 973-8174-15-5, lasi 2001
- Suport de curs disciplina Design industrial — fire, an univ.
3 Transferarea caracteristicilor 2011-2012
' fibrelor in caracteristicile firului | - Avram, D., Buhu, L. — Proiectarea tehnologica in filaturile de
lana. Casa de Editura Venus. ISBN 973-8174-15-5, lagi 2001
- Suport de curs disciplina Design industrial — fire, an univ.
. . 2011-2012
4. Proiectarea firelor

- Avram, D., Buhu, L. — Proiectarea tehnologica in filaturile de
l&na. Casa de Editura Venus. ISBN 973-8174-15-5, lasi 2001

1. Filabilitatea fibrelor depinde de urmatoarele caracteristici ale fibrelor:

finetea; ondulatia; rezistenta si alungirea la rupere; elasticitatea; aspectul
finetea; lungimea; rezistenta si alungirea la rupere; elasticitatea; aspectul
finetea; lungimea; rezistenta si alungirea la rupere; elasticitatea; culoarea

a.
b.
C.

2. Finetea firelor permite stabilirea urmatoarele elemente:
fluxul tehnologic de obtinere a firelor, alegerea caracteristicilor materiei prime, alegerea parametrilor

a.

b.

tehnologici la masina de filat

fluxul tehnologic de prelucrare a firelor, alegerea caracteristicilor materiei prime, alegerea
parametrilor tehnologici la masina de filat

c. fluxul tehnologic de obtinere a firelor, alegerea caracteristicilor materiei prime, alegerea parametrilor
tehnologici la masina de rasucit

Filabilitatea fibrelor se apreciaza prin:

a. verificarea amestecului

b. prelucrabilitatea fibrelor

c. rezerva de filare, diametrul fibrelor si lungimea fibrelor

La obtinerea firelor din amestecuri de lana si fibre chimice, diametrul fibrelor chimice va fi ... decét al
fibrelor de lana.

a.
b.
c.

mai mare

Tntotdeauna mai mic sau cel mult egal

egal

5. Algoritmul parcurs de la ideea de fir pana la executja firului este:
enuntarea temei de proiectare; analiza tehnico — economica; realizarea firului; caracterizarea firului
realizarea firului in conditiile de lucru stabilite; testarea caracteristicilor firului obtinut si compararea

a.
b.

cu cele impuse

Pag. 17



10.

11.

12.

13.

14.

c. enuntarea temei de proiectare; studiul tehnico-economic; transpunerea conditiilor functionale in
procesul de productie; realizarea firului; testarea caracteristicilor firului obtinut si compararea cu cele
impuse prin tema de proiectare

Proiectarea fluxului tehnologic de obtinere a firului se realizeaza in functie de:

a. finetea si, neregularitatea la finete; voluminozitatea; starea de suprafata; rezistenta si neregularitatea
la rezistenta

b. starea si forma fibrelor in structura firului si de caracteristicile fibrelor

c. reglajele tehnologice

Planurile de prelucrare reprezinta o serie de conditii tehnologice care se impun pentru prelucrarea

fibrelor ...

a. Tinfunctie de randamentele de functionare a utilajelor si de consumurile specifice pe faze
tehnologice

b. 1n functie doar de caracteristicile fibrelor

c. Tnvederea desfasurarii corecte a proceselor si a corelarii productive a utilajelor pe fluxul tehnologic

Pentru a obtine mai multe fire de efect prin rasucire se pot modifica o serie de parametrii, cum ar fi:

a. caracteristicile fibrelor, finetea, torsiunea si sensul de torsiune al firelor componente, parametrii de
lucru ai masinii

b. rezistenta si alungirea la rupere a firelor

c. parametrii de lucru ai masinii de filat

Firul de efect cu spirale se obtine prin ...

a. infasurarea unui fir

b. rasucirea a doua fire de culori diferite, in conditii identice de tensionare si debitare

C. rasucirea a doua fire cu fineti si torsiune diferite, in conditii identice de tensionare si debitare

Metoda de calcul a caracteristicii secundare a firului utilizand caracteristica medie a fibrelor
componentilor este o metoda ... de transfer.

a. directa

b. indirecta

C. mecanica

Ce influenteaza finetea pretortului, la obtinerea firelor de efect?
a. culoarea flameului
b. lungimea flameului
c. grosimea flameului

Pentru asigurarea stabilitatii dimensionale a produsului din fire de efect este necesara cunossterea ...
a. rigiditatii la torsiune

b. calitatii corespunzatoare a produsului finit

c. contractiei firelor

Ata trebuie sa aiba capacitatea de a asigura:
a. forma produsului
b. aspectul estetic, utilitatea cusaturii si conditiile functionale
c. calitatea cusaturii

in ceea ce priveste utilajul, la alcatuirea planurilor de prelucrare se va tine cont de:
a. caracteristicile fibrelor, in special, finetea, lungimea, continutul de impuritai, gradul de ondulare,
starea de suprafata, etc
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b. incarcarea maxima la alimentare, finetea si lungimea fibrelor
C. Tincarcarea maxima la alimentare, posibilitatile de alimentare, laminajul, limitarea vitezelor de
lucru, randamentul de functionare

15. Proiectarea laminarii pe flaier depinde de tipul de materie prima si consta in:
a. proiectarea reglajelor de viteza prin fixarea laminajelor; proiectarea reglajelor de distanta;
proiectarea fortei de apasare; stabilirea condensoarelor
b. proiectarea reglajelor de alimentare, torsionare, infasurare
C. proiectarea desimii acelor pe bareta

16. Pentru proiectarea corecta si exacta a amestecurilor, prima si cea mai importanta conditie este ...
a. cunoasterea valorilor standardizate ale caracteristicilor fibrelor care alcatuiesc amestecul
b. cunoasterea valorilor reale ale caracteristicilor fibrelor care alcatuiesc amestecul
c. cunoasgterea cu aproximatie a valorilor caracteristicilor fibrelor care alcatuiesc amestecul

17. Completarea planurilor de prelucrare finale presupune determinarea urmatoarelor:

a. productia practica a utilajelor folosite in procesele de prelucrare; necesarul de fire; consumul
specific de materie prima; numarul de masini necesar

b. productia teoretica a utilajelor folosite in procesele de prelucrare; cantitatea de fire; consumul
specific de fire

c. productia practica a utilajelor folosite in procesele de prelucrare; necesarul de semifabricate pe
fiecare faza tehnologica din flux; consumul specific de materie prima; numarul de masini
necesar

18. La proiectarea finetii firelor se are in vedere:
a. valoarea proiectata; valoarea efectiva (valoarea medie); neregularitatea la finete; neregularitatea
sectionald; indicele de neregularitate; imperfectiunile si defectele rare
b. valoarea reala; valoarea efectiva (valoarea medie); neregularitatea la rezisterta; neregularitatea
sectional3; indicele de neregularitate; imperfectiunile si defectele rare
c. valoarea proiectata; valoarea efectiva (valoarea medie); neregularitatea la rezistents;
neregularitatea sectionala; indicele de neregularitate; imperfectiunile si defectele rare

Raspunsuri corecte

1-b 7-c¢ 13-b
2—-a 8-a 14—-c
3-c 9-c 15-a
4-b 10-b 16-b
5-c 11-c 17-c
6-b 12-c 18-a

Pag. 19



Disciplina:

7. Design industrial - tesaturi

Bibliografie:
Nr. . . .
Tematica Bibliografie
crt.
- Suport de curs disciplina Design industrial — tesaturi, an
1 Caracteristici structurale si univ. 2011-2012
' proprietati ale tesaturilor - Chinciu D., Bazele proiectarii tesaturilor, vol | si 2, Ed. Bit,
1996
- Suport de curs disciplina Design industrial — tesaturi, an
5 Indici de caracterizare a structurii univ. 2011-2012
' tesaturilor - Chinciu D., Bazele proiectarii tesaturilor, vol | si 2, Ed. Bit,
1996

- Suport de curs disciplina Design industrial — tesaturi, an
univ. 2011-2012
- Chinciu D., Bazele proiectarii tesaturilor, vol | si 2, Ed. Bit,

Corelatii intre caracteristicile
3. tehnice si de structura ale

tesaturilor 1996
- Suport de curs disciplina Design industrial — tesaturi, an
4 Calcule tehnice pentru realizarea univ. 2011-2012
' practica a tesaturilor - Chinciu D., Bazele proiectarii tesaturilor, vol | si 2, Ed. Bit,
1996

1.Desimea tehnologica a firelor dintr-o tesatura reprezinta:

a. numarul de fire ale aceluiasi sistem, de pe unitatea de suprafata
b. distanta, masurata pe orizontala, dintre centrele a doua fire ale aceluiasi sistem
¢. numarul de fire ale aceluiasi sistem, de pe unitatea de lungime

2.Care dintre urmatoarele seturi de caracteristici influenteaza masa unei tesaturi:
a. desimea si finetea firelor
b. desimea, finetea si gradul de ondulare al firelor
c. desimea, finetea si gradul de acoperire al firelor
3. Gradul de acoperire al unei tesaturi este influentat de:
a. desimea si contractia firelor
b. finetea firelor si legatura
c. desimea si finetea firelor
4.Care dintre enunturile urmatoare este adevarat:
a. latimea tesaturii crude este mai mica decat latimea tesaturii finite

b. latimea tesaturii crude este mai mare decat latimea tesaturii finite
c. latimea tesaturii crude este egala cu latimea tesaturii finite

5.De céte fire de urzeala este nevoie pentru a obtine o tesatura cu latimea de 800 mm si desimea firelor de
urzeala de 25 de fire/cm?
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a. 200 de fire
b. 20000 de fire
c. 2000 de fire

6.Daca pe o masina de fesut este montata o spata cu finefea Ns = 120 si sunt navadite 2 fire/celula, ce
valoare are desimea urzelii la nivelul spatei?

a. 60 fire/10 cm
b. 240 fire/10 cm
c. 24 fire/10 cm

7.De regula, o tesatura este mai elastica:

a. pe directia urzelii
b. pe directia bataturii
c. pe ambele direciii (urzeala si batatura) in mod egal

8.Care dintre urmatoarele seturi de proprietati influenteaza densitatea aparenta a unei tesaturi:

a. masa si lungimea tesaturii
b. grosimea si latimea tesaturii
C. masa si grosimea tesaturii

9.Coeficientul de desime se defineste ca raport intre:

a. desimea tehnologica si finetea firelor exprimata in Nm
b. desimea tehnologica si radacina patrata a finetii firelor exprimata in Nm
c. desimea geometrica si radacina patrata a finetii firelor exprimata in Nm

10.Care dintre enunfurile urmatoare este adevarat:

a. numarul de fire de urzeala din {esatura cruda este mai mic decat numarul de fire de urzeala din
tesatura finita
b. numarul de fire de urzeald din {esatura cruda este mai mare decat numarul de fire de urzeala din
tesatura finita
c. numarul de fire de urzeala din tesatura cruda este egal cu numarul de fire de urzeala din {esatura finita

11.De céte fire de urzeala este nevoie pentru a obtine o tesatura cu latimea de 0.9m si desimea firelor de
urzeala de 20 de fire/cm?

a. 1800 fire
b. 180 fire
c. 18000 fire

12.Alegeti varianta de spata (Ns) si numar de fire de urzeala dintr-o casuta a spatei (c) care va genera cea
mai mare desime in urzeala pentru o tesatura din bumbac cu legatura panza.

a.Ns = 80; c = 2 fire/celula
b.Ns = 80; c = 4 fire/celula
c.Ns =60; c = 2 fire/celula
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13.Masa unei tesaturi se exprima in:

a.[g] sau [g/m?]
b.[g/m?] sau [g/m°]
c.[g/m] sau [g/m?]

14.Care dintre seturi de caracteristici influenteaza grosimea unei tesaturi:

a.Finetea, desimea si gradul de acoperire al firelor
b.Finetea, desimea si gradul de ondulare al firelor
c.Finetea si desimea firelor

15.Gradul de compactitate al unei tesaturi exprima:

a.procentul de ocupare cu fire a suprafetei {esaturii
b.procentul de ocupare cu fire a unei {esaturii, fata de o valoare maxima posibil de realizat
c.procentul de ocupare cu fire a unui volum de tesatura

16.Care dintre enunturile urmatoare este adevarat:

a.desimea tehnologica a firelor de urzeala este mai mica in tesatura cruda decéat in {esatura finita
b.desimea tehnologica a firelor de urzeala este mai mare in tesatura cruda decat in tesatura finita
c.desimea tehnologica a firelor de urzeala este aceeasi in tesatura cruda si in fesatura finita

17.De céte fire de urzeala este nevoie pentru a obtine o tesatura cu latimea de 2,2 m si desimea firelor de
urzeala de 300 de fire/10 cm?

a.660 fire
b.6600 fire
€.66000 fire

18.Daca pe o masina de tesut este montata o spata cu finetea Ns = 80 si sunt navadite 4 fire/celula, ce
valoare are desimea urzelii la nivelul spatei?

a.20 fire/10 cm
b.320 fire/10 cm
c.32 fire/10 cm
Raspunsuri corecte

l-c 7-b 13-c
2-b 8-c 14-b
3- ¢ 9-b 15-b
4-D 10-c 16— a
5-c 11-a 17-b
6-b 12-b 18-b
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Disciplina:

8. Design industrial - tricoturi

Caracteristici de Suport de curs

1. structura ale tricoturilor Comandar,C.—Structura si proiectarea tricoturilor (Tricoturi din batatura),
din batatura cu desene Editura Cermi lasi, 1998 pag. 135-209
Proiectarea e si Suport de curs

2. functionala a tricoturilor Comandar,C.—Structura si proiectarea tricoturilor (Tricoturi din batatura),
din batatura Editura Cermi lasi, 1998 pag. 81-82, 96-102, 128-130

3 Designul tricoturilor din Comandar, C.—Structura si proiectarea tricoturilor din urzeala, Editura

' urzeala Performantica lasi, 2003 pag. 71-78,149-163

1. Grupa tricoturilor overnit apartine tricoturilor
a.Lincs cu ochiuri incrucisate
b.Glat cu ochiuri transferate
c.Patent cu ochiuri retinute

2. Structura reprezentata este cu desen
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a.Aran T2 3 4 5
b.Intarsia
c. Wickel
3. Structura din desen contine ochiuri
a.incrucisate

b.transferate pe bucle
c.duble
4. Lungimea firului din ochi este in relatie directa cu
a.Coeficientul desimilor
b.Inaltimea ochirilor
c. Coeficientul intraii in latime
5. Efectul “impletitura de funie” se realizeaza prin introducerea
a.Ochiurilor transferate
b.Ochiurilor retinute
¢. Ochiurilor incrucisate
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6. Structura din figura este

a.Cu fire de batatura cu bucle de presa cazatoare
b.Cu fire de batatura cu puncte multiple de legare
c.Cu fire suplimentare plus

7. Structura reprezentata contine

a.Ochuri duble si retinute de indice1
b.Ochiuri duble de un sir de ochiuri
c. Ochiuri refinute de indice 2

8. Firele de aplicare au o evolutie pe directie
a.Transversala
b.Longitudinala
c.In ambele directji

9. Structura din figura reprezinta

a.Patent cu desen ajur
b.Fang cu desen prin deplasare
c.Lincs cu desen aran
10. Efectul “plisee” se realizeaza cu ajutorul legaturilor
a.Patent sau interloc pe ace alese
b.Lincs cu desen lincs
c.Glat derivat
11. Structura din desen reprezinta

\
Gl

;

.

{

1 2 3 4

2 3 45 6 7 8
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a.Glat cu desen intarsia
b.Legatura Kdper file
c.Legatura atlaz

12. Masa unitatii de suprafata a unui tricot este Tn relatie directa cu
a.Coeficientul desimilor
b.Finetea firului
c. Coeficientul intraii in laime

13. Structura din figura reprezinta
d.Patent cu fire plus cu desen
e.Patent cu fire suplimentare de captuseala
f. Patent vanisat prin aplicare

14. Grosimea tricotului depinde in mod direct de
a.Coeficientul desimilor
b.Coeficientul liniar de acoperire
c. Finetea firului

15. Structura din figura reprezinta

X

Xl

pull]
Vil

Vi

a.Legatura patent cu desen prin deplasare
b.Legatura atlas derivat compus
c.Legatura tricot derivat

16. Structura din figura reprezinta o zona dintr-un tricot cu

Vi
\VA s
Vs
I e
Il % Il
Il
It (C)I
®) *
w
a.Desen jacard neplin 11 2 2 3 3 4 4

b.Desen jacard plin
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c.Desen vanisat prin flotare

17. Efectul de relief se realizeaza prin introducerea
a.Ochiurilor retinute
b.Ochiurilor transferate
c. Ochiurilor incrucisate

18. Firele Wickel au o evolutie pe directie
a.Transversala
b.Longitudinala
c.Tn ambele directji

Raspunsuri corecte
lc 2b 3b 4.b 5.c 6.a 7.a 8.c 9.b

10.a 11b 12b 13b 14c 15b 1l6.a 17.a

18.c
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Disciplina

9. Design industrial — confectii

Etapele de proiectare a modelelor
noi; Studiul si analiza modelelor.

Suport de curs disciplina “Design industrial — confectii”,

2011-2012
Filipescu E., Structura si proiectarea confectiilor,curs
Editura PERFORMANTICA, 2003

Principii de modificare a tiparelor de
baza in vederea proiectarii tiparelor
2. de model (pe tipuri de elemente de
baza si produse)

Suport de curs disciplina “Design industrial — confectii”,
2011-2012

Filipescu E., Structura si proiectarea confectiilor,curs Editura
PERFORMANTICA, 2003

Principii de proiectare a elementelor
suplimentare aflate n structura

3. modelelor produselor de
imbracaminte

Suport de curs disciplina “Design industrial — confectii”, an
univ. 2011-2012

Filipescu E., Structura si proiectarea confectiilor,curs Editura
PERFORMANTICA, 2003

1. Precizati caracterul liniilor indicate din modelul alaturat:
a. Linii constructive

c. Linii decorative

b. Linii constructiv - decorative

2. Precizati linia de contur a tiparului de baza pe care a avut loc transferul penselor de bust pentru modelul

prezentat mai jos:
a. Pe linia taliei

b. Pe linia rascroielii bratului

c. Pe linia de simetrie a fetei

3. Care este succesiunea corecta a etapelor de transformare a tiparului de baza pentru modelul de maneca

din figura urmatoare:

a. Desfasurarea tiparului de baza, fixarea lungimii. trasarea liniilor
de sectionare, deplasarea zonelor rezultate prin sectionare,
definitivarea conturului, constructia mansetei

b. Desfasurarea tiparului de baza, trasarea linillor de sectionare,
deplasarea zonelor rezultate prin sectionare, fixarea lungimii,
constructia mansetei, definitivarea conturului manecii

c. Trasarea liniilor de sectionare, desfasurarea tiparului de baza,
fixarea lungimii, deplasarea zonelor rezultate prin sectionare,
definitivarea conturului, constructia mansetei
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4. Care este principiul de baza aplicat pentru evazarea fustei din modelul alaturat:
a. Sectionarea tiparului de baza si deplasarea plan-paralela a zonelor
rezultate

b. Sectionarea tiparului de baza si deplasarea radiala a zonelor
rezultate

c. Sectionarea tiparului de baza si deplasarea radial-paralelda a
zonelor rezultate

5. Care sunt reperele din care este constituita o inchidere prevazuta cu revere:
a. Fata produsului , anform.

b. Fata produsului, bizet
c. Bizet, stei, dos de guler

6. Precizati caracterul croielii manecii din modelul prezentat in continuare:
| a. Croiala clasica

b. Croiala chimono

c. Croiala modificata

7. Precizati caracterul liniilor indicate din modelul alaturat:
a. Linii decorative

b. Linii constructiv - decorative

c. Linii constructive

8. Precizati linia de contur a tiparului de baza pe care a avut loc transferul penselor de bust pentru modelul
prezentat mai jos:
a. Pe linia taliei
Uﬂ'? b. Pe linia rascroielii gatului

} c. Pe linia umarului
|_1._|._._|L'_|
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9. Care este succesiunea corecta a etapelor de transformare a tiparului de baza pentru modelul de maneca
din figura urmatoare:
a. Desfasurarea tiparului de baza, pozitonarea bridelor si a nasturilor de la sliful
manecii, trasarea liniilor de sectionare, deplasarea zonelor rezultate prin
. sectionare, definitivarea conturului
b. Trasarea liniilor de sectionare, desfasurarea tiparului de baza, deplasarea
zonelor rezultate prin sectionare, definitivarea conturului, pozitonarea bridelor si a
nasturilor de la glitul manecii
c. Desfasurarea tiparului de baza, trasarea liniilor de sectionare, deplasarea
zonelor rezultate prin sectionare, definitivarea conturului, pozitonarea bridelor si a
nasturilor de la glitul manecii

10. Care este principiul de baza aplicat pentru modificarea siluetei fustei din modelul alaturat:
a. Sectionarea tiparului de baza si deplasarea plan-paralela a zonelor rezultate
b. Sectionarea tiparului de baza si deplasarea radiala a zonelor rezultate

c.Sectionarea tiparului de baza si deplasarea radial-paralela a zonelor
rezultate

11. Care sunt reperele din care este constituitd o Tnchidere cu margini suprapuse, fara guler:
a. Fata produsului , anform,

b. Fata produsului, bizet, anform
c. Bizet, fata produsului

12. Precizati caracterul croielii manecii din modelul prezentat in continuare:
a. Croiala clasica

b. Croiala chimono

c. Croiala raglan

13. Precizati caracterul liniilor indicate din modelul alaturat:
a. Linii constructive

b. Linii constructiv - decorative
c. Linii decorative
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14. Precizati linia de contur a tiparului de baza pe care a avut loc transferul penselor de bust pentru modelul
prezentat mai jos:

a. Pe linia taliei
b. Pe linia de simetrie a fetei

c. Pe linia rascroielii manecii

15.. Care este succesiunea corecta a etapelor de transformare a tiparului de baza pentru modelul de
maneca din figura urmatoare:
a. Desfasurarea tiparului de baza, fixarea lungimii, plasarea nasturelui, trasarea
liniilor de sectionare, definitivarea conturului reperelor componente,

b. Desfasurarea tiparului de baza, fixarea lungimii. trasarea liniilor de sectionare,
definitivarea conturului reperelor componente, plasarea nasturelui

c. Fixarea lungimii, desfasurarea tiparului de baza, plasarea nasturelui, trasarea
liniilor de sectionare, definitivarea conturului reperelor componente,

16. Care este principiul de baza aplicat pentru evazarea fustei din modelul alaturat:
a.Sectionarea tiparului de baza si deplasarea plan-paralela a zonelor
rezultate

b. Sectionarea tiparului de baza si deplasarea radiala a zonelor
rezultate

c. Sectionarea tiparului de baza si deplasarea radial-paralela a
zonelor rezultate

17.. Care sunt reperele din care este constituita o inchidere pentru un produs de tip camasa pentru barbati,
cu fenta separata:
a. Fata produsului , anform, fenta

b. Fata produsului, bizet, fenta
c. Fata produsului, fenta

18. Precizati caracterul croielii manecii din modelul prezentat in continuare:
a. Croiala modificata
b. Croiala geometrizata

c. Croiala clasica

Raspunsuri corecte
1b, 2.a, 3.a, 4.c, 5.b, 6.c, 7.b, 8b, 9.c, 10.b, 11.b, 12.b, 13.b, 14.c, 15.b, 16.a, 17.c, 18.c.
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Disciplina:
10. Design Industrial — Incaltaminte

Tematica si Bibliografia

1 Proiectarea pantofului Mihai A., Pastina M., s.a- Proiectarea incaltamintei, Ed Performantica,
' decoltat pentru femei 2009, ISBN 978-973-730-645-6, pag. 45-130,

5 Proiectarea pantofului
' Derby pentru barbati

3 Proiectarea pantofului
' Oxford pentru barbati

4 Proiectarea pantofului
' pentru copii

5 Proiectarea ghetei pentru | Mihai A., Pastina M., s.a- Proiectarea incaltamintei, Ed Performantica,
: copii 2009, ISBN 978-973-730-645-6, pag.173-182

1. La proiectarea cardmbului pentru sortimentul pantof barbati- varianta cardmb aplicati pe caputa (
Derby) sau varianta caputa aplicata pe carambi (Oxford), pentru trasarea liniei carambului la partea
anterioara se utilizeaza:

a) Linia degetelor sau linia de baza IV

b) O linie paralela cu linia degetelor sau cu linia de baza IV situata la o distant minima de 5-10 mm
fata de aceasta

c) O linie paralela cu linia degetelor sau cu linia de baza IV situata la o distant minima de 20-30
mm fata de aceasta

2. Linia de simetrie a limbii se traseaza:

a) Prin punctul de rist si punctul C’(situat pe o paralela la 5-10 mm distanta fata de linia degetelor
sau fata de linia de baza IV)

b) Prin punctul de rist si punctul C ( punctul de deschidere a caputei)

¢) Prin punctul de rist si punctul C’(situat pe o paralela la 20-30 mm distanta fata de linia degetelor
sau fata de linia de baza IV)

3. Diferentele la proiectarea pantofilor pentru copii si a celor pentru adulti constau in:

a) linia degetelor este deplasata cu 10 mm spre varf, iar linia ristului este deplasata in fata cu 5-8
mm

b) linia degetelor este deplasata cu 10 mm spre calcai, iar linia ristului este deplasata in fata cu 5-8
mm

¢) linia ristului este deplasata in spate cu 5-8 mm.

4. Linia CP reprezinta:
a) linia degetelor — la intersectia copiei medii A
cu linia de baza IV i
b) linia varfului — la intersectia copiei medii cu
linia de baza V ;
c) linia caputei — la intersectia copiei medii cu 4%
linia de baza IlI TR /

5. Pe tiparul caputei din figura alaturata au fost marcate o serie de semne cu rol tehnologic, respectiv:
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a) pentru marcarea traiectoriei cusaturii

decorative
b) pentru suprapunere in vederea lipirii cu un

alt reper
C) pentru suprapunere in vederea coaserii cu

un alt reper

6. Linia 56 reprezinta:
a) linia superioara a car@mbilor
b) linia ristului
c) linia caputei

7. Linia superioara a carambului la sortimentele tip pantof/sandale se traseaza:

a)Sub maleola externa
b)Deasupra maleolei externe
c)In dreptul maleolei externe

8. Distanta intre centrele orificiilor de insiretare plasate pe caramb depinde de:

a) Numarul de orificii si de lungimea staifului
b) Numarul de orificii si de lungimea varfului
¢) Numarul de orificii si de lungimea cardmbului in zona de ingiretare

9. Linia de separare a varfului de caputa trebuie sa fie pozitionata astfel incat sa evite zona de indoiri

repetate a piciorului, fiind situata la:
a) intre linia de baza IV si V, la 4- 6 mm fata de linia de baza IV
b) intre linia de baza IV si V, la 4- 6 mm fata de linia de baza V
c) intre linia de baza IV si lll, la 4- 6 mm fata de linia de baza lll

10. La asezarea copiei medii in sistemul de axe , distanta O1 reprezinta:

a) Tinaltimea carambilor ¥
b) Tinaltimea tocului
c) finaltimea staifului S
S )
e - o
0 P

11. La proiectarea ghetei pentru copii, linia anterioara a carambului este:

a) pozitionata pe linia C'P’, la distanta de 15 mm ;'| Ao l

fata de linia CP :
b) pozitionata pe linia C'P’, la distanta de 5 mm ' I| -

fata de linia CP |

fata de linia CP /

c) pozitionata pe linia C'P’, la distanta de 10 mm I \ﬁ
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12. La proiectarea liniei de inchidere a carambului la spate , aceasta este deplasata fata de linia
calapodului, in functie de sortiment. Alegeti raspunsul corect.

a) Curba a2 pentru cizme
b) Curba c2 pentru pantofi cu insiretare
c) Curba b2 pentru pantofi

~

13. Punctul de rist este situat la o anumita distanta fatad de punctul de deschidere a caputei. Aceasta
distanta variaza in functie de:
a) Numarul de marime al incalamintei
b) Sistemul de confectie
¢) Tehnologia de fabricatie

14. Distanta de la marginea carambului pana la linia centrelor orificiilor de ingiretare este de:
a) 20-25mm
b) 4-5mm
¢) 10-12 mm

15. Vipusca poate avea forme si dimensiuni diferite si este aplicata prin coasere peste carambi. Se
recomanda ca cei doi carambi (interior si exterior) sa fie imbinati printr-o cusatura:
a) de suprapunere
b) zig-zag
¢) intoarsa la 180 grade

16. Linia 24 reprezinta:

a) linia degetelor ¥ .
b) linia de simetrie a carambilor i
c) linia superioara a carambilor A |
& ¢
/ o "..":.
ol
- -:El-l..-.
o ¥

17. In vederea tensionarii liniei superioare a carambului, la varianta constructiva pantof decoltat, se
rotesc aripile caputei astfel incat acestea intersecteaza o linie de referinta . In figura alaturata, se
prezinta situatia modificarii tiparelor pentru un pantof cu tocul de

a) 40 mm
b) 60 mm

c) 80 mm P

£ 0

18. Liniile a4, by si ¢, reprezinta pozitii ale liniei de simetrie a caputei , fiecare situatie corespunzand
unui anume sortiment, astfel:
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a) Linia al este pentru pantof cu insiretare
b) Linia cl este pentru pantof cu bareta peste rist

¢) Linia bl este pentru cizma

Raspunsuri corecte:

1b, 2a, 3b, 4a, 5c, 6b, 7a, 8c, 9b, 10b, 11c, 12b, 13a, 14c, 15b, 16c, 17b, 18c
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Disciplina:

11. Tehnologii industriale — fire

Bibliografie:
Nr. Tematica Bibliografie
crt.

1. |Fluxuri tehnologice in |- Suport de curs A
filaturile tip bumbac si|- Racu, C., Ichim, M., Indrumar de practica pentru studentii din anul Il. Filatura de

tip lana bumbac, filatura de lana, Editura Performantica, 2011, ISBN 978-973-730-788-0.
2. |Pregatirea fibrelor -Suport de curs )
pentru cardare in -Sava, C., Ichim, M., Procese si masini in filatura de bumbac. Indrumar pentru
filatura tip bumbac lucrari de laborator, 216 pg., Ed. Performantica, lasi, 2008, ISBN 978-973-730-
532-9.
3. |Cardarea - Suport de curs

-Racu, C., Ichim, M., Indrumar de practica pentru studentii din anul Il. Filatura de
bumbac, filatura de 1ana, Editura Performantica, 2011, ISBN 978-973-730-788-0.
4. |Laminarea - Suport de curs

-Racu, C., Ichim, M., Indrumar de practica pentru studentii din anul Il. Filatura de
bumbac, filatura de 1ana, Editura Performantica, 2011, ISBN 978-973-730-788-0.

5. |Pieptanarea - Suport de curs
6. |Filarea preliminara |- Suport de curs
-Racu, C., Ichim, M., Indrumar de practica pentru studentii din anul Il. Filaturd de
bumbac, filatura de 1ana, Editura Performantica, 2011, ISBN 978-973-730-788-0.
7. |Filarea clasica si Suport de curs

neconventionala - Racu, C., Ichim, M., Indrumar de practica pentru studentii din anul Il. Filaturd de
bumbac, filatura de 1&an&, Editura Performantica, 2011, ISBN 978-973-730-788-0.

1. Operatia de laminare se realizeaza pentru:
a. asubtia insiruirea de fibre
b. a conferi rezistenta ingiruirii de fibre
c. a creste productia masinilor

2. In filatura tip bumbac, amestecarea bumbacului cu fibrele chimice se realizeaza:

a. 1nbataj
b. pe primul pasaj de laminor
c. lacarda

3. La agregatul de cardare din filatura de lana cardata se obtine:
a. bandain cana
b. semitort infasurat pe bobina
c. pretort infasurat pe bobina

4. La laminor, pentru a se subtia insiruirea de fibre alimentata, trebuie ca :
a.V,=Vy
b. V,<Vy
c. V,o>Vy

5. Scopul operatiei de pieptanare este de:
a. destramare progresiva a ghemotoacelor
b. eliminare a fibrelor scurte
c. uniformizare a benzii debitate

6. La masina de filat cu inele, torsionarea este realizata de:
a. ansamblul fus — furca
b. cilindrii debitori si banca inelelor
c. ansamblul fus —inel — cursor

7. Din fluxul tehnologic lipsesc laminoarele in filatura de:
a. bumbac
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b. lana cardata
c. lana pieptanata

8. La carda de bumbac, operatia de cardare are loc intre:
a. tambur —lineale
b. tambur -rupator
C. perietor — cilindru detagor

9.Dispozitivul Morel este Tntalnit la:
a. carda de bumbac
b. agregatul de cardare din filatura de lana cardats;
c. agregatul de cardare din filatura de 1ana pieptanata

10. Banda de laminor, in comparatie cu banda de carda, se caracterizeaza prin:
a. grad mai mare de indreptare a fibrelor
b. torsiune mai mare
c. neuniformitate mai mare

11.Torsionarea falsa a insiruirii la laminorul finisor se realizeaza datorita:
a. miscarii de rotatie a bobinei
b. miscarii de translatie a conducatorului de pretort
c. mansoanelor de frotare

12. Masina de filat cu rotor se alimenteaza cu:
a. semitort
b. banda
Cc. patura de benzi

13. Precizatii ce faza urmeaza dupa ultimul pasaj de dublare-laminare in fluxul tehnologic neconventional
de obfinere a firelor cardate de bumbac:
a. filare
b. filare preliminara
Cc. pieptanare

14. La masina batatoare, destramarea materialului fibros se realizeaza de catre:
a. tamburul sit3;
b. volantul Kirschner;
c. cilindrii calandri.

15.0Operatia de cardare are ca scop:
a. torsionarea ingiruirii de fibre
b. destramarea avansata a materialului fibros
c. ruperea fibrelor

16.Laminorul cu tren de laminare cu cAmp dublu de ace este intélnit in:
a. filatura de bumbac
b. filatura de lana cardata
c. filatura de lana pieptanata

17.Infasurarea la flaier se face pe:
a. bobina cilindrica biconica
b. bobina cilindrica
c. bobina tronconica

18. La masina de filat cu inele, cursorul este antrenat in miscare de rotatie de:
a. rofi dintate
b. curea
c. fir
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Raspunsuri corecte

l-a 7-b 13-a
2-b 8-a 14-b
3-c 9-c 15-b
4-D 10-a 16-c
5-D 11-c 17 -a
6-cC 12-b 18-c
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Disciplina:

12. Tehnologii industriale — tesaturi

Bibliografie:
Nr crt. | Tematica generala Bibliografia: Suport de curs si laborator, Note de curs
1 Procese de prelucrare a firelor | cursul 2 — note de curs
pentru tesere, Bobinarea Bibliografie suplimentara: Procgse masini pentru

prelucrarea firelor, vol 1, kéuDumitru, Editura Tehnica,
1990, pag. 5-6, 21-22, 73

2 Rasucirea cursul 3 — note de curs

Bibliografie suplimentara: Procgse masini pentru
prelucrarea firelor, vol 1, kéuDumitru, Editura Tehnica,
1990, pag. 166-167

3 Urzirea in l@me si urzirea in | cursurile 4 si 5 — note de curs

benzi Bibliografie suplimentara: Procese masini p entru
prelucrarea firelor, vol 2, Lide Dumitru, Editura Tehnica ,
1992, pag. 5, 18-19, 47-50

4 Incleierea urzelilor cursul 6 — note de curs

Bibliografie suplimentara: Procese masini p entru
prelucrarea firelor, vol 2, Lide Dumitru, Editura Tehnica,
1992, pag. 105-106, 154-155

5 Canetarea cursul 7 — note de curs

Bibliografie suplimentara: Procegse masini p entru
prelucrarea firelor, vol 2, Lide Dumitru, Editura Tehnica,
1992, pag. 292-293

6 Teserea Tehnologii industriale tesaturi, partea a ll-a, Notite de curs

7 Teserea Tehnologii de tesere, vol. | si ll, Editura Performantica, 2011

1.Fazele specifice de prelucrare a firelor de batatura sunt:
a. urzirea, incleierea si navadirea
b. bobinarea, urzirea, navadirea
C. canetarea

2.Scopul bobinarii este de:

a. a infagura firele provenite de pe alte formate pe bobine si mosoare

b. a obtine bobine sau mosoare cu lungimi mari de fire, eliminarea defectelor produse de filare eliminarea
portiunilor slabe din fir, obtinerea de bobine moi, parafinarea firelor supuse tricotarii

c. a obtine bobine tronconice

3.Infasurarea firului pe bobina presupune combinarea urmatoarelor miscari:
a. rotatia bobinei, saltul cursorului si oscilarea firului
b. rotatia bobinei si oscilarea firului
c. rotatia bobinei

4.Rasucirea este operatia de torsionare a doud sau mai multe fire dublate in scopul obtinerii unui fir rasucit
mai rezistent si mai uniform. In functie de caracteristicile firelor componente firele rasucite se clasifica in:

a. fire rasucite obisnuit si fire rasucite de efect

b. fire cablate, fire rasucite de efect si fire rasucite obisnuite

c. fire simplu rasucite, fire crep si fire rasucite de effect

5.La urzirea in latime, o parte din numarul total de fire se depun:
a. pe suluri inguste
b. pe intreaga latime a sulului preliminar
c. sub forma unor benzi pe un tambur
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6.Urzirea in benzi se desfasoara:
a. intr-o faza de infasurare a benzilor de fire pe sulul de urzeala
b. intr-o faza — urzirea benzilor pe tambur
c. In doua faze: urzire si pliere

7. Scopul operatiei de incleiere este de a:
a. micsora coeficientul de frecare al firelor
b. evita uzura prin frecare a firelor si preveni obosirea acestora la tesere
c. preveni incarcarea electrostatica a firelor

8.In timpul operatiei de incleiere pe firele de urzeala se depune:
a. produse de antistatizare
b. lian{i (amidon, aracet, clei de oase, etc.)
c. apret

9.Principalele zone ale unei masini de incleiat sunt:
a. zona de alimentare, zona de incleiere, zona de uscare si zona de infasurare
b. zona de incleiere si zona de infasurare;
c. zona de alimentare, zona de incleiere si zona de uscare

10.Depunerea apretului se realizeaza in zona:
a. de incleiere si cea de uscare
b. de uscare
c. de incleiere

11.Canetarea este o faza specifica prelucrarii firelor de batatura pentru:
a. obtinerea de bobine pentru tricotaje
b. obtinerea de canete ce se alimenteaza in suveica masinii de tesut
c. obtinerea de urzeli

12.Infasurarea firului pe caneté necesita:
a. trei miscari: rotatia canetei, oscilatia cursorului si saltul cursorului
b. doua miscari: rotatia canetei, oscilatia firului
c. trei miscari: rotatia canetei, oscilatia cursorului si saltul bancii cursorului

13.Alimentarea urzelii pe masina de tesut se face:

a. sub controlul franelor de urzeala
b. cu ajutorul regulatoarelor de urzeala
c. sub controlul frAnelor de urzeala sau cu ajutorul regulatoarelor de urzeala

14.Regulatoarele de urzeald sunt mecanisme care actioneaza:

a. direct asupra sulului de urzeadé asigura alimentarea cantitati de urzeald conform cerintelor
procesului

b. direct asupra sulului de tesatura si asigura tensiunea corespunzatoare in firele de urzeala

C. asupra firelor de urzeala si a tesaturii

15.Regulatorul de tesatura este un mecanism care indeplineste urmatoarele functii:

a tragerea unor cantitdi variabile de te satura pentru cicli detesere succesivi si infasurare a acestora
pe sulul de tesatura

b tragerea tesaturii din zona de formare, infasurarea acesteia pe un sul si reglarea desimii firelor de
batatura

c tragerea unor cantitati constante de teséatura pentru cicli de tesere succesivi

16.Reglarea desimii firelor de batatura pe masina de tesut cu proiectil este posibila:
a cu ajutorul rotilor de schimb

b prin schimbarea cilindrului tragator
C prin intermediul unui cuplaj de frictiune situat pe axul sulului de tesatura
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17.1naltimea rostului la masina de tesut se adopta in concordanta cu:

a dimensiunile elementelor geometrice ale rostului

b dimensiunile purtatorului de fir de batatura
c lungimea rostului posterior si a rostului total

18.Mecanismele pentru formarea rostului fara ite (Jacquard si Verdol) se folosesc pentru:

a realizarea tesaturilor cu legaturi derivate si compuse

b realizarea tesaturilor cu legaturi fundamentale
c obtinerea tesaturilor cu rapoarte mari de legatura atat pe directia urzelii cat si a bataturii, care

reproduc diverse motive

Raspunsuri corecte

1— ¢ 7-b 13-c
2-b 8-c 14-a
3-a 9-a 15- b
4—2a 10-c 16-a
5-b 11-b 17-b
6-cC 12-a 18-c
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Disciplina:

13. Tehnologii industriale — tricoturi

Bibliografie:
Nr crt. | Tematica generala Bibliografia: Suport de curs si laborator, Note de curs
1 Pregatirea firelor pentru - Ursache M. “Tehnologii industriale — tricoturi “ - Suport de
tricotare: Scopurile operatiilor de | curs si laborator
bobinare - Budulan R., Bazele tehnologiei tricoturilor, indrumar de
si urzire laborator, Rotaprint, I.P.1., 1991, pag.3-4, 16-17
2 Procedee de tricotare: - Ursache M. “Tehnologii industriale — tricoturi “ - Suport de
- Procedeul de tricotare cu curs si laborator
buclare finala, PTBF - Budulan R., Bazele tehnologiei tricoturilor, indrumar de
laborator, Rotaprint, I.P.I., 1991, pag.71-73
3 Organe principale de formare a - Ursache M. “Tehnologii industriale — tricoturi “ - Suport de
ochiurilor curs si laborator

- Budulan R., Bazele tehnologiei tricoturilor, indrumar de
laborator, Rotaprint, I.P.l., 1991, pag.77-88

4 Actionarea directa a acelor prin - Ursache M. “Tehnologii industriale — tricoturi “ - Suport de
intermediul camelor de actionare | curs si laborator

- Budulan R., Bazele tehnologiei tricoturilor, indrumar de
laborator, Rotaprint, I.P.1., 1991, pag.99-103

5 Selectarea in grup directa a - Ursache M. “Tehnologii industriale — tricoturi “ - Suport de
acelor curs si laborator

- Budulan R., Bazele tehnologiei tricoturilor, indrumar de
laborator, Rotaprint, I.P.l., 1991, pag.110-113

6 Caracteristicile tehnice - Ursache M. “Tehnologii industriale — tricoturi “ - Suport de
principale ale masinilor de curs si laborator
tricotat - Budulan R., Bazele tehnologiei tricoturilor, indrumar de
laborator, Rotaprint, I.P.1., 1991, pag.122-125
7 Prezentare generala privind - Ursache M. “Tehnologii industriale — tricoturi “ - Suport de

constructia masinilor de tricotat. | curs si laborator
MFO la Masini rectilinii de
tricotat -VKTM

1. Lubrifierea firelor are urmatoarele efecte:
a) cresterea coeficientului de frecare
b) scaderea coeficientului de frecare
c) cresterea rigiditatii firului

2. Firele tip bumbac se infasoara pe bobine:
a) tronconice
b) biconice pe format tronconic
¢) biconice pe format cilindric

3. Firele chimice filamentare se infagoara pe:
a) bobine tronconice cu baza sferica
b) bobine biconice pe suport cilindric sau tronconic
c) bobine tronconice cu conicitate redusa

4. Parametrii tehnologici ai operatie de bobinare sunt:

a) tensiunea in fire la desfasurare, viteza de tragere, degajarea de scama, ecartamentul bobinelor
b) incarcarea electrostatica, ecartamentul fuselor, densitatea de desfasurare, unghiul de infasurare
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c) viteza de infasurare, tensiunea in fir la infagsurare, ecartamentul dispozitivelor de control-curatire,
incarcarea cu lurifiant

5. Urzirea sectionala este un procedeu de urzire caracterizat prin:
a) desfasurarea in doua etape a procesului de urzire, cu infasurarea firelor pe bobina sectionala
b) desfasurarea intr-o singura etapa a procesului de urzire, cu infasurarea firelor pe bobina
sectionala
c) infasurarea n cruce a firelor pe pe bobine sectionale

6. In cazul navadirii nepline, raportul de n&véadire se calculeaza cu relatia:

Ao 2P 26 oo 2.G
s S

7. Tn cazul masinilor de tricotat cu ace cu limb& mobile in fontura care tricoteaza prin procedeul de tricotare
cu buclare finala (PTBF), faza presarii se executa:
a) ca urmare a miscarii de avans a acului fata de linia de aruncare si actiunea OV asupra limbii
b) ca urmare a miscarii de retragere a acului si a actiunii presei asupra limbii
c) ca urmare a migcarii de retragere a acului fata de linia de aruncare si actiunii OV asupra limbii

8.In cazul masinilor de tricotat cu ace cu carlig care tricoteaza prin PTBF, buclarea firului se execut& prin:
a) miscarea de avans a acelor fata de LA si tragerea firului prin OV
b) miscarea de retragere a acelor fata de LA si actiunea platinelor de buclare asupra firului
c) tragerea firului de catre ace prin OV mentinute la nivelul LA

9. In figura nr.1 este reprezentat faza: \-_rV

a) unirii LA f‘i N
b) aruncarii
c) buclarii

10. Presa este necesara daca masina de tricotat este prevazuta cu:
a) ace cu carlig
b) ace compuse
d) ace cu limba *

11. Pasetele sunt conducatoare de fir prezente la masinile de tricotat: Fig.1.
a) rectilinii care produc tricoturi din urzeala
b) rectilinii care produc tricoturi din batatura
d) circulare cu diametru mic, ptentru ciorapi

12. Acul cu limba cu doua capete poate fi actionat prin intermediul:
a) calcaiului de actionare
b) conducatorului de ac
c¢) impingatorului
13. Pentru a obtine “bucla” pe acul “i” si “flotare” pe acul “s”, pozitia camelor din fig.2 este:

Q R 1

a) + -
by 1 -
c)+ |
sl /RN
Fig.2

14. Care este efectul tehnologic corect pentru cazul din fig.3:
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15. Efectul tehnologic obtinut in cazul din figura 4 este:

1>>]= ]

N

||
-){>I W
i

[ >x]x
| x| > = =

Fig.4

16. Finetea masinilor de tricotat, in sistemul englez, reprezinta:
a) numarul de ace dintr-o fontura a carei Iatime se exprima in toli
b) numarul de pasi de ac ce se cuprind pe o latime de 25,4 mm
¢) numarul de ace cuprinse pe o distanta de 2,45 cm

17. Care definifie a sistemului de tricotare este corecta?
a) Un sistem de tricotare este o zona cu came de actionare care poate determina producerea unui

rand de ochiuri normale
b) Un sistem de tricotare este format din doua came de ridicare-inchidere care determina

producerea unui rand de ochiuri normale
¢) Un sistem de tricotare este o zona cu ace de tricotat care determina producerea unui rand de

ochiuri normale

18. In cazul masinii rectilinii VKTM, daca pozitiile camelor din fig.5 |‘ 2
sunt urmatoarele:
1 4 3 2 r 3| 4 2 3 T
+ + | + | + + +

iar in cele 2 fonturi exista ace i si s, indicati care variantéda | _ _ _
efectelor tehnologice este corecta:

Sensul Fontura | Fontura
de Fata Spate
Varianta | deplasar m
eal i S i s
saniei
a) < X | X | X -
b) < X N X | X
c) > X A X -

Raspunsuri corecte:
1.b; 2.a; 3.b, 4uc, 5.b, 6.a 7.c, 8.c, 9.b,
10.a, 11l.a, 12.b, 13.b, 14.c, 15.b, 16.b, 17.a, 18.a
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Disciplina:

14. Tehnologii Industriale — Confectii

Nr.

Tematica Bibliografie
crt.
. . . - Suport de curs
1. Croirea materialelor textile - Loghin, C. — Tehnolgii si utilaje in confectii textile,
Ed.Performantica, lasi, 2003, ISBN 973-7994-34-5
- Suport de curs
2. Termolipirea materialelor textile - Loghin, C. — Tehnolgii si utilaje in confectii textile,
Ed.Performantica, lasi, 2003, ISBN 973-7994-34-5
- Suport de curs
3. Coserea materialelor textile - Loghin, C. — Tehnolgii si utilaje in confectii textile,
Ed.Performantica, lasi, 2003, ISBN 973-7994-34-5
Utilaje pentru coaserea ) Supgrt de curs TN . .
4, materialelor textile - Loghin, C. — Tehnolgii si utilaje in confectii textile,
Ed.Performantica, lasi, 2003, ISBN 973-7994-34-5
1. Mesele de spanuit cu ace se utilizeaza pentru:

a. Spanuirea materialelor textile Tn dungi sau carouri

b. Spéanuirea materialelor textile pulsate

c. Croirea materialelor textile in carouri

Pentru spanuirea materialelor textile cu stabilitate dimensionala redusa, de tipul tricoturilor metraj, se

recomanda:

a. Derularea pozitiva a materialului textil

b. Derularea negativa a materialului textil

c. Ambele variante

Masinile mobile de croit se folosesc pentru:

a. Sectionarea spanului

b. Croirea pe contur a reperelor

c. Sectionarea spanului si/sau croirea pe contur

Masina fixa de croit se utilizeaza pentru:
a. Sectionarea spanului

b. Croirea pe contur a reperelor

c. Sectionarea spanului si/sau croirea pe contur

Operatiile de termolipire se realizeaza cu urmatoarele tipuri de utilaje specializate:

a. Presa de calcat

b. Presa de termolipit cu actionare discontinua

c. Masina de brodat
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6. Cauza principala a contractiei diferentiate la termolipirea materialelor textile este:
a. Presiunea prea mare
b. Alegerea necorespunzatoare a utilajului

c. Temperatura prea mare

7. Cauza principala a strapungerii adezivului la termolipirea materialelor textile este:
a. Viteza prea mare
b. Presiunea prea mare

c. Valoarea cumulata a parametrilor de termolipire

8. Parametrii procesului de termolipire, pentru o presa cu actionare discontinua sunt:
a. Temperatura, presiunea si viteza de deplasare
b. Temperatura, presiunea si timpul

c. Temperatura, umiditatea si timpul.

9. Cusatura reprezentata in figura urmatoare este:

a. Cusatura de incheiat-surfilat 504
b. Cusatura de surfilat 502
c. Cusatura de acoperire 606

10. Pentru realizarea cusaturii prezentate in figura urmatoare sunt necesare urmatoarele organe lucratoare
alimentate cu fir:

a. 2 ace, 2 apucatoare si un depunator de fir
2 ace, 1 apucator superior, unul inferior si unul suplimentar, alimentate cu fir

C. 2 ace, 2 apucatoare inferioare si un apucator superior, alimentate cu fir

11. Infilarea firului de la acul masinii simple de cusut se face:
a. Dinspre canalul lung spre canalul scurt
b. De susinjos

c. Dinspre canalul scurt spre canalul lung

12. Acele cu virf sferic se utilizeaza pentru::
a. Coaserea tesaturilor cu desime mare

b. Coaserea blanurilor
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c. Coserea tricoturilor
13. Pentru realizarea a doua cusaturi decorative paralele pe conturul unui guler cu revere este necesara o
masina de cusut cu:
a. 2 ace fixate pe tija unica
b. 2 ace escamotabile

C. 2 ace cu pozitie inclinata

14. Transportorul de tip diferential este recomandat pentru asamblarea:
a. Materialelor groase
b. Materialelor cu dungi sau carouri
c. Tricoturilor sau a materialelor cu stabilitate dimensionala redusa
15. Miscarea de deplasare longitudinalé a acului, concomitent cu cea a transportorului are ca efect
tehnologic::
a. Incretirea straturilor asamblate
b. Obtinerea unei cusaturi zigzag

c. Evitarea alunecarii straturilor.

16. Miscarea de deplasare laterala a acului are ca efect tehnologic:
a. Realizarea a doua cusaturi paralele
b. Realizarea unei cusaturi lantisor

c. Realizarea unei cusaturi zigzag

17. Existenta unui transportor superior suplimentar fata de transportorul clasic asigura:
a. Transportul simultan al straturilor asamblarii, daca cursele celor 2 transportoare sunt egale
b. Tncretirea stratului superior la reglarea unei curse mai mici pentru transportorul superior

c. Incretirea stratului inferior daca transportorul superior are o cursa mai mare.

18. Pozitionarea unui cutit intre 2 ace ale unei masini simple de cusut este indicata pentru:
a. Realizarea buzunarelor cu refileti
b. Coaserea butonierelor

c. Realizarea cusaturilor cu rol decorative

Rezolvarea chestionarului:

Intrebare | 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Raspuns | a a c b b c b b a

Intrebare | 10 11 12 13 14 15 16 17 18

Raspuns | a a c b c c c a a
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Disciplina:

15. Tehnologii Industriale — incaltaminte

Nr. Tematica Bibliografie
crt.
Structura si functiile Tncaltamintei . . . L
1. ’ ' ' - Dragomir A, Materii prime pentrut incal dminte,
Ed.Performantica, 2009, pag. 9+16
- Suport de curs
5 Materiale destinate configenarii - Dragomir A, Materii prime  pentru tariiats,
| incaltamintei Ed.Performantica, 2009, pag. 20+43, 99+103, 111+123
- Suport de curs
- Cociu V, Malureanu G., Bazele tehnologiei produselor din
. ) _ | piele giinlocuitori, Rotaprint IP lasi, 1993
3 Tehnologii de croire a reperelor in | . Hamagea F., Tehnologia articolelor de marochinarie,
' industria de incaltaminte Ed.Performantica, 2002, pag. 61+83
- Volocariu R.S., Procese de fabricatie in industria produselor
din piele si inlocuitori,Ed. Gh.Asachi, lasi, 1999, pag. 65+80
- Suport de curs
- Cociu V, Malureanu G., Bazele tehnologiei produselor din
Tehnologii de  prelucrare  a | piele siinlocuitori, Rotaprint IP lasi, 1993
A . ; - Harnagea F., Tehnologia articolelor de marochinarie,
4. Eepver?lor' n industria  de Ed.Performantica, 2002, pag. 87+123
incaltaminte - Volocariu R.S., Procese de fabricatie in industria produselor
din piele si inlocuitori,Ed. Gh.Asachi, lasi, 1999, pag. 80+91
- Suport de curs
. o - Cociu V, Malureanu G., Bazele tehnologiei produselor din
Tehnologii de imbinare a reperelor | pieje si infocuitori, Rotaprint IP lasi, 1993
5 componente ale AS - Harnagea F., Tehnologia articolelor de marochinérie,
' Ed.Performantica, 2002, pag. 129+199
- Volocariu R.S., Procese de fabricatie in industria produselor
din piele si inlocuitori,Ed. Gh.Asachi, lasi, 1999, pag. 80+91
- Suport de curs
g, | Tehnologii de formare spald a | - Cociu V, Mélureanu G., Bazele tehnologiei produselor din
' AS piele si inlocuitori, Rotaprint IP lasi, 1993
- Suport de curs
- Cociu V, Malureanu G., Bazele tehnologiei produselor din
7 Tehnologii de imbinare a AS cu Al piele si inlocuitori, Rotaprint IP lasi, 1993

- Volocariu R.S., Procese de fabricatie in industria produselor
din piele si inlocuitori,Ed. Gh.Asachi, lasi, 1999, pag. 91+135
- Suport de curs

Din cate subansamble este alcatuit ansamblul superior al incaltamintei?

a. 3subansamble
b. 2 subansamble
c. 1 subansamble
Cum este solicitat reperul caputa?
a. Longitudinal
b. Transversal
c. Longitudinal si transversal

Din ce zona topografica se croiesc caputele?

a. Poale
b. Gat
c. Crupon
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4. Care este rolul captuselilor intermediare la incaltaminte?
a. De crestere a rezistentei reperelor
b. De crestere a grosimii
c. De crestere a grosimii si rezistentei
5. Care este regula croirii, la piele?
a. directia de maxima solicitare a reperului sa coincida cu directia de minima alungire a

materialului

b. directia de minima solicitare a reperului sa coincida cu directia de minima alungire a
materialului

c. directia de maxima solicitare a reperului sa coincida cu directia de maxima alungire a
materialului

6. Din ce zona/zone topografice se croieste reperul limba?

a. Poale

b. i

c. Gat

7. Alege varianta corecta de croire manuala:

8. Carui ansamblu si subansamblu apartine reperul de numit eticheta?

a. Ansamblul inferior, subansamblul interior

b. Ansamblul superior, subansamblul interior

c. Ansamblul inferior, subansamblul exterior

9. n tehnologia producerii incaltamintei, care este scopul operatiei de egalizare?

a. Reducerea grosimii reperelor pe marginea reperului

b. Uniformizarea grosimii reperelor

c. Infrumusetarea marginii reperelor

10. in tehnologia producerii incaitamintei, operatia de indoire este anterioara:

a. Operatiei de subtiere

b. Operatiei de coasere

c. Operatiei de croire

11. Tn tehnologia producerii incaltamintei, etapele procesului de formare spatiala se succed:

a. Fixarea brantului pe calapod — asezarea fetelor pe calapod — tragerea calcéiului —
conditionarea fetelor — tragerea varfului — tragerea in parti — ciocanirea rezervei —
scoaterea elementelor de fixare provizorie

b. Fixarea brantului pe calapod — conditionarea fetelor — asezarea fetelor pe calapod —
tragerea varfului — tragerea calcaiului — tragerea in parti — ciocanirea rezervei —
scoaterea elementelor de fixare provizorie

c. Fixarea brantului pe calapod — conditionarea fetelor — asezarea fetelor pe calapod —
tragerea calcaiului— tragerea varfului — tragerea in parti — ciocanirea rezervei —
scoaterea elementelor de fixare provizorie

12. Identificati varianta corecta:

a. 5-cdptuseald exterioara a cardmbului, 6-staif, 7-
céptuseala exterioard a caputei, 8—captugeala
limbii

b. 5-céptuseald exterioara a carédmbului, 6-antiglisor,
7-céptusealé exterioarad a caputei, 8—céaptuseala
limbii

c. 5-captuseald exterioard a cardmbului, 6-vipusca, 7-
céptuseala exterioaréd a caputei, 8—captugeala
limbii
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

Pieile semisintetice sunt inlocuitori pe baza de:
a. colagen
b. celuloza
c. diversi polimeri

Imbinarea provizorie a reperelor flexibile, in tehnologia producerii incatamintei si a marochinariei,

presupune:
a. Imbinare cu capse
b. Tmbinare prin lipire
c. Imbinare prin coasere
Care parte a piciorului este acoperita de reperul caramb?
a. Partea dorsala
b. Partea laterala
c. Partea plantara
Pasul cusaturii reprezinta:
a. Lungimea de ata utilizatad pentru realizarea unui cm de cuséatura
b. Numarul de impunsaturi de ac pe un cm
c. Distanta dintre doua orificii succesive
Adezivii destinati imbinarilor provizorii sunt:
a. Solutia de cauciuc natural
b. Adezivul poliuretanic
c. Emulsiile adezive
Care din functile enumerate face parte din functia CONFORT?
a. Functia de fiabilitate
b. Functia gnoseologica
c. Functia biomecanica

Raspunsuri corecte:

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
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